


35

Ж
ур

на
л 

“И
СУ

П”
 №

 1
(1

15
)_

20
25

   
   

   
   

   

Программное обеспечение

В статье представлено программное решение для автоматизации про-
изводственных процессов – Альфа платформа. Показаны особенности 
архитектуры и возможности этого ПО. В качестве примера рассказано 
о программно-техническом комплексе для создания распределенных 
систем управления технологическими процессами переработки угле-
водородного сырья, в основу которого положена Альфа платформа.

АО «Атомик Софт», г. Томск

Компания «Атомик Софт», один 
из ведущих российских разработчи-
ков ПО, поставив перед собой цель 
упросить труд интеграторов систем 
автоматизации, с 2015 года разрабаты-
вает и развивает программную плат-

форму для автоматизации технологи-
ческих процессов – Альфа платформу.

По архитектуре Альфа платфор-
ма подобна сервис-ориентированным 
платформам, в которых поддержива-
ются стандартные протоколы и ин-

терфейсы, а компоненты (сервисы), 
применяемые для построения сис-
тем, можно легко компоновать друг 
с другом, исходя из конкретных задач 
(рис.  1). Таким образом, платформа 
использует модульный принцип по-

Альфа платформа – российское ПО 
для автоматизации, диспетчеризации 
и цифровизации предприятий
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Рис. 1. Архитектура Альфа платформы
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строения, хорошо зарекомендовавший 
себя в разработке самых разных проек-
тов АСУ ТП. Каждый компонент, или 
сервис, предназначен для исполнения 
строго очерченного круга задач.

Например, в  Альфа платформе 
все программные компоненты отно-
сятся к одному из трех блоков: «опе-
ративный сбор данных и обработка», 
«визуализация», «хранение истории». 
Разработчик проекта сам выбирает 
нужные ему компоненты, схему их 
размещения, а также связи между ни
ми. Во‑первых, это позволяет реали-
зовать проект быстро и относительно 
просто. Во‑вторых, так можно по-
строить систему с любой архитекту-
рой и любой сложности, начиная от 
локальной и заканчивая многоуров-
невыми (рис. 2), многосерверными, 

распределенными системами диспет-
черизации для предприятий, объекты 
которых находятся в разных регионах. 
Причем, как бы ни росла сложность 
системы, ее надежность и произво-
дительность останутся неизменны-
ми. При любой степени сложности 
инструменты и  сервисы, входящие 
в состав Альфа платформы, обеспе-
чат точную визуализацию оператив-
ных и исторических данных, а также 
управление технологическим обо-
рудованием и техпроцессами пред-
приятия.

Сегодня более 80 системных инте-
граторов рекомендуют Альфа платфор-
му своим заказчикам как надежное, 
гибкое и  высокопроизводительное 
решение для автоматизации техноло-
гических процессов. Системы авто-

матизации на Альфа платформе уже 
эксплуатируются на объектах ПАО 
«Транснефть», ПАО «НОВАТЭК», 
ПАО «Интер РАО», ПАО «СИБУР 
Холдинг», станциях Московского мет-
рополитена и др.

Группа компаний «Комита», один 
из ведущих партнеров «Атомик Софт», 
специализирующаяся на проектах про-
мышленной автоматизации, информа-
ционных технологий и цифровизации, 
разработала программно-технический 
комплекс «Комета» (ПТК «Комета») 
для создания распределенных систем 
управления (РСУ) технологическими 
процессами переработки углеводо-
родного сырья. Отличительной осо-
бенностью ПТК «Комета» является 
промышленная индустриальная плат-
форма с развитыми цифровыми сер-

Рис. 2. Пример архитектуры проекта многоуровневой системы диспетчеризации
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висами, в основу которой положена 
Альфа платформа.

В рамках реализации проекта для 
выполнения поставленных задач инже-
неры компании «Комита» разработали:

`` концепцию цифровой экосисте-
мы объекта переработки углеводород-
ного сырья;

`` решения для импортозамеще-
ния распределенной системы управ-
ления и противоаварийной защиты;

`` единую кросс-платформенную 
мультисервисную цифровую платфор-
му на базе инструментов и сервисов 
Альфа платформы;

`` систему оптимизации производ-
ственных активов и усовершенство-
ванного управления технологически-
ми процессами;

`` модуль процедурной (сценар-
ной) автоматизации;

`` менеджер КИП.
Использование данных решений 

в ПТК «Комета» позволяет полностью 
заменить зарубежные ПТК для созда-
ния распределенных систем управле-
ния газо-, нефтеперерабатывающих 
и  нефтехимических предприятий. 
Основой ПТК «Комета» стала Альфа 
платформа, в которой были реализо-
ваны все основные функции класси-
ческих систем управления и противо-
аварийной защиты, возможности для 
централизации автоматического и  ав-
томатизированного управления, кон-
солидации данных.

Кроме того, наряду со стандарт-
ным набором компонентов автомати-
зации, с помощью которых повыша-
ется уровень безопасности и качества 
управления, на базе Альфа платформы 
возможно подключение дополнитель-
ных аналитических и цифровых сер-
висов, позволяющих повысить эффек-
тивность производства.

Все сервисы разработанной циф-
ровой платформы сгруппированы по 
блокам:

`` среды разработки и  управле-
ния – для создания прикладного ПО 
и  конфигурирования различных под-
систем, объединенных цифровой эко-
системой;

`` продуктивной среды – озера дан-
ных (Data Lake), сервисов и приложе-
ний, советчиков и тонких клиентов;

`` инфраструктурных сервисов, от-
вечающих за сбор и хранение данных, 
управление информационными пото-
ками и диагностику компонентов эко-
системы;

`` аналитических сервисов – для 
оптимизации и стабилизации техно-
логических процессов.

К последней группе относятся 
модули усовершенствованного управ-
ления технологическими процессами 
и сценарной автоматизации (проце-
дурного управления), которые автома-
тически распределяют нагрузку между 
технологическими линиями, обеспе-
чивая оптимальную загрузку.

Данные решения были успешно 
применены на новом промышленном 
объекте перерабатывающего комплек-
са ПАО «Газпром» в Ямало-Ненецком 
автономном округе  – на установке 
деэтанизации конденсата первой оче-
реди (УДК‑1) завода по подготовке 
конденсата к  транспорту филиала 
ООО «Газпром переработка» (г. Но-
вый Уренгой), строительство которо-
го началось в 2021 году.

Через месяц с  момента ввода 
в эксплуатацию новая установка уже 
подтвердила успешную реализацию 
проекта, в том числе благодаря при-
менению передовых программных 
решений. Разработанная система ав-
томатизации, представляющая собой 
инновационное российское решение, 
в полном объеме выполнила задачи 
заказчика, обеспечив оптимизацию 
управления технологическим процес-
сом, надежность и безаварийность ра-
боты установки.

Интеллектуальная система авто-
матизированного управления слож-
ными производственно-технологиче-
скими комплексами, разработанная 
ГК «Комита», не только не уступает 
зарубежным аналогам, но по неко-
торым параметрам и превосходит их, 
что позволяет использовать получен-
ный опыт для дальнейшего успешно-
го применения на других промыш-
ленных объектах топливно-энергети-
ческого комплекса РФ.

АО «Атомик Софт», г. Томск,
тел.: +7 (3822) 281-914,
e‑mail: info@automiq.ru,

сайт: www.automiq.ru


