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Контрольно-измерительные приборы и автоматика

Российская ГК «ЭлМетро» разрабатывает и производит оборудова-
ние для измерения расхода газов и жидкостей, в том числе корио-
лисовые расходомеры «ЭЛМЕТРО-Фломак». В этом году предприя-
тие планирует расширить линейку, выпустив для нужд нефтяной 
отрасли кориолисовые расходомеры больших типоразмеров. Как 
компания расширяет и реорганизует свое производство, рассказы-
вает генеральный директор ГК «ЭлМетро» А. В. Жестков.

ГК «ЭлМетро», г. Челябинск

История собственных разработок
В девяностые годы – в эпоху бур­

ного развития торговли и резкого сни­
жения производства – на рынке про­
мышленного оборудования появилось 
множество новых компаний. Боль­
шинство из них выбрало закономер­
ный для того времени путь – прода­
жу зарубежного оборудования. Лишь 
много позже часть из них постепенно 
перешла к производству и разработ­
кам. Однако так поступали не все. Со­
вершенно выбивается из общего ряда 
челябинская группа «ЭлМетро», кото­
рая тридцать лет назад начала именно 
с разработческой деятельности. На ба­
зе лаборатории приборостроительного 
факультета Южно-Уральского Госу­
дарственного Университета в середи­
не девяностых было создано специа­
лизированное конструкторское бюро, 
которое разрабатывало промышлен­
ное измерительное оборудование по 
контракту с известными российскими 
брендами в сфере промышленной ав­
томатизации и сделало таким образом 
свыше двадцати типов измерительных 
приборов. Более десяти лет понадоби­
лось компании на то, чтобы нарастить 
производственные мощности и начать 
изготовление собственного измери­
тельного оборудования под торговой 
маркой «ЭлМетро» (от «Электроника 

и метрология»). С тех пор предприятие 
шло только по пути расширения и раз­
вития.

Сегодня «ЭлМетро» занимается 
разработкой и изготовлением корио­
лисовых расходомеров «ЭЛМЕТРО- 
Фломак», радарных уровнемеров 
«ЭЛМЕТРО-РПУ», расходомеров‑ 

счетчиков газа «ЭЛМЕТРО-Флоус», 
видеорегистраторов, модулей ввода/
вывода и другого оборудования, а так­
же разрабатывает фирменное ПО, 
занимается метрологическим инжи­
нирингом, построением комплекс­
ных систем автоматизации и  другими 
направлениями деятельности. Очень 

Кориолисовые расходомеры «ЭЛМЕТРО»: 
сделано в России

Рис. 1. Кориолисовые расходомеры «ЭЛМЕТРО-Фломак»
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важно, что все основные части в при­
борах «ЭлМетро» – конструкция, схе­
мотехника, программное обеспече­
ние – собственные. Это является при­
знаком настоящей технологической 
независимости и резко контрастиру­
ет с производством, которое, по сути, 
представляет собой ребрендинг зару­
бежных товаров. Коллектив «ЭлМет­
ро» изготавливает продукцию полно­
стью самостоятельно, не отдавая ни 
одной детали на аутсорсинг. А это путь, 
который заставляет совершенствовать 
производственное оборудование.

Крупноразмерная высокотемпературная 
вакуумная печь и другое специализированное 

оборудование для производства 
кориолисовых расходомеров

Кориолисовые расходомеры 
«ЭЛМЕТРО-Фломак» (рис.  1, 2), по­
жалуй, наиболее популярная серия 
среди всего семейства оборудования 
«ЭлМетро». В  текущем году разра­
ботчик планирует вложить 105 млн 
рублей в расширение этой линейки 
и выпустить расходомеры, предназна­
ченные для труб большого диаметра. 
Это объясняется потребностями неф­
тяных компаний  – основных потре­
бителей кориолисовых расходомеров 
«ЭЛМЕТРО-Фломак». В последнее 
время в их среде заметен повышенный 
интерес к измерительным устройст­
вам больших типоразмеров под трубы 

большого диаметра. Проанализиро­
вав ситуацию, руководство компании 
«ЭлМетро» приняло стратегическое 
решение развивать производственные 
мощности для выпуска именно такого 
измерительного оборудования.

В первую очередь была заказана 
крупноразмерная высокотемператур­
ная вакуумная печь. Дело в том, что 
кориолисовые расходомеры, которые 
являются самым точным устройством 
для измерения расхода в трубопрово­
дах, требуют высокотехнологичного 
производства. Еще в 2011 году компа­
ния стала применять для изготовле­
ния «ЭЛМЕТРО-Фломак» вакуумную 
печь, где осуществлялась высокотем­
пературная пайка трубок кориолисо­
вого «камертона» в глубоком вакууме 
с  последующим отжигом. Эта тех­
нология позволила достичь высокой 
точности и повторяемости параметров 
механического чувствительного эле­
мента датчика. Другие производители 
такой технологии не применяли. Из­
мерительные трубки кориолисового 
расходомера – крупное изделие, для 
них нужна печь, превышающая рост 
человека. Это громоздкое оборудова­
ние можно было найти разве что на 
предприятиях военно-промышленно­
го комплекса. Был вариант – заказать 
такому предприятию выполнять эту 
операцию по аутсорсингу. Но компа­
ния «ЭлМетро» посчитала его для себя 

неприемлемым. Ведь сторонние про­
изводители нацелены на достижение 
прочности конструкции, а производи­
телям расходомеров нужна повторяе­
мость результатов. Так что изготовле­
ние столь сложного инструмента, как 
кориолисовый расходомер, специа­
листы «ЭлМетро» выполняли только 
своими силами на собственных произ­
водственных мощностях.

Но для изготовления расходоме­
ров большого типоразмера требуется 
крупноразмерная вакуумная печь – 
очень высокотехнологичное и  доро­
гостоящее оборудование. Сейчас она 
в процессе изготовления. Ее высота – 
14 метров, специально для нее было 
построено отдельное двухэтажное зда­
ние. По плану поставка готового обо­
рудования будет выполнена к  концу 
лета и еще порядка двух месяцев зай­
мет пусконаладка. А расходомеры но­
вых типоразмеров удастся вывести на 
рынок примерно через год. Крупно­
размерная вакуумная печь будет при­
меняться для производства расходоме­
ров с условным диаметром до 250 мм 
и пропускной способностью вплоть 
до 1500 м3 жидкости в час. Однако не 
только для них. Новая печь послужит 
и для производства имеющихся моде­
лей расходомеров. Это позволит ком­
пании повысить производительность 
и снизить риски простоя производ­
ства.

Кроме печи, компания «ЭлМетро» 
закупила новые проливочные уста­
новки и роботизированный комплекс 
сварки. Сейчас здесь стараются макси­
мально автоматизировать любую опе­
рацию и сделать так, чтобы сотрудник 
работал не на универсальном, а на спе­
циальном оборудовании.

В процессе контроля качества 
в компании «ЭлМетро» тоже приме­
няют специализированное оборудова­
ние, например, климатические каме­
ры, с помощью которых выполняется 
сплошной контроль продукции. Внут­
ри камер создаются высокая или низ­
кая температура и влажность, имити­
рующие реальные условия эксплуата­
ции. Такая проверка позволяет резко 
уменьшить количество брака в произ­
водстве и улучшить метрологические 
характеристики приборов.

Новое оборудование будет за­
пускаться на площадях, которые ГК 
«ЭлМетро» приобрела в прошлом году 
и сейчас реконструирует. Перенести 
производство на новую территорию 

Рис. 2. Кориолисовый расходомер «ЭЛМЕТРО-Фломак», установленный 
на объекте ООО «ЕвроСибОйл» для учета водонефтяной эмульсии и контроля 

массы нефтепродуктов при наполнении автомобильных цистерн
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непросто, ведь осуществляется не 
только переезд, но и перестройка тех­
нологических цепочек. В компании, 
которая долгие годы выпускала про­
дукцию небольшими партиями, стре­

мятся организовать потоковое произ­
водство с более высокой производи­
тельностью и возможностью лучше 
контролировать процессы и качество 
приборов.

Мы обратились к  руководителю 
предприятия Александру Владимиро­
вичу Жесткову и попросили расска­
зать об организации рабочего процес­
са и планах на ближайшее будущее.

ИСУП: Александр Владимирович! Ва
ше предприятие расширяется. Будете 
ли выполнять реорганизацию, напри-
мер, внедрять современную автомати-
зированную систему управления про-
изводственными процессами?

А. В. Жестков: Да, мы как раз сей­
час этим занимаемся. Расширение 
требует нового подхода к организации 
работы. Поэтому мы внедряем систе­
му управления производством на базе 
отечественного ПО. Процесс не очень 
быстрый, им занимается отдельная ко­
манда. Они последовательно внедряют 
систему в работу всех подразделений, 
начиная со склада и заканчивая пла­
нированием производства.
ИСУП: А как к этому относится кол-
лектив компании? Поддерживает или 
выражает неудовольствие?

А. В. Жестков: Приветствуют, все 
понимают необходимость автомати­
зации, которая облегчит всем работу. 
Ведь мы действительно сильно рас­
ширились за последние годы. Выруч­
ка большая, это позволило увеличить 
штат и производить больше продук­
ции. А  с  ростом компании меняется 
и ее структура. Так что мы обрати­
лись к специальной консалтинговой 
фирме, и они помогли нам сформи­
ровать новую структуру предприя­
тия, четко обозначить, за что отвечает 
каждое подразделение, каков его ко­
нечный ценный продукт. И каждый 

отдельный работник тоже должен се­
бе это представлять.
ИСУП: Какими новыми разработка-
ми компания планирует заниматься 
в ближайшее время?

А. В. Жестков: Будем действо­
вать в  соответствии со своим пла­
ном НИОКР, принятым на 2024 год. 
Мы концентрируемся на прорывных 
проектах, хотим максимально расши­
рить линейку ультразвуковых и корио­
лисовых расходомеров – так, чтобы 
она охватывала все типоразмеры. Так­
же будем расширять линейку микро­
волновых радиочастотных уровнеме­
ров. Одновременно ведется работа над 
усовершенствованием существующих 
приборов. В прошлом году мы занима­
лись изучением потребностей наших 
основных заказчиков – нефтяников, 
газовиков, энергетиков, предприятий 
химической и пищевой промышлен­
ности. В этом году будем работать над 
тем, чтобы эти потребности реали­
зовать.
ИСУП: А как бы в целом вы оценили 
состояние, в котором в настоящий мо-
мент находится отечественное при-
боростроение?

А. В. Жестков: Сейчас активно 
развивается направление интеллек­
туальных датчиков. В этот термин, 
уже привычный для отрасли, сегодня 
вкладываются другие смыслы. Интел­
лектуальным считается такой датчик, 

который проводит глубокую самоди­
агностику, сам себя тестирует и прове­
ряет. Это очень важно, когда приборы 
стоят в  труднодоступных местах или 
участвуют в технологических процес­
сах, которые нельзя останавливать. 
Именно поэтому мы первыми в Рос­
сии ввели имитационную поверку сво­
их измерительных приборов, которая 
не требует снимать расходомер и да­
же останавливать процесс.
Еще одна особенность нашего време­
ни, о которой приходится сказать, это 
дефицит квалифицированных кадров. 
Нехватка специалистов давно стала 
привычной темой на встречах с кол­
легами. Мы стараемся привлечь моло­
дежь интересными задачами, высоки­
ми зарплатами, хорошей атмосферой 
в  коллективе. Собираемся больше 
работать с вузами. В планах – встре­
чи с руководством Южно-Уральского 
и Челябинского университетов. Рас­
считываем, что можно будет создать 
целевые группы, в которых будут гото­
вить специалистов нашего профиля.

Беседовали: С. В. Бодрышев,
главный редактор журнала «ИСУП»;

А. В. Жестков, к. ф.-м. н.,  
генеральный директор,

ГК «ЭлМетро», г. Челябинск,
тел.: 8 (800) 222‑1419,
e‑mail: info@elmetro.ru,

сайт: www.elmetro.ru

Интервью с Александром Жестковым, 
генеральным директором ГК «ЭлМетро»


