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Контрольно-измерительные приборы и автоматика

Челябинская компания СКБ «Индукция» уже 20 лет изготавливает дат-
чики положения и приближения, а также устройства промышленной 
автоматики на их основе. В статье перечислены типы и основные ха-
рактеристики выпускаемых датчиков. Показано, что СКБ «Индукция» 
считает качество выпускаемого оборудования краеугольной задачей 
производителя.

СКБ «Индукция», г. Челябинск

Челябинская сенсорная компания 
СКБ «Индукция» подошла к своему 
20‑летнему юбилею в 2024 году с ощу‑
тимыми результатами:

`` номенклатура производимых 
продуктов давно перешагнула сот‑
ни типоразмеров и сейчас исчисля‑
ется тысячами;

`` продукция компании востребо‑
вана на рынке;

`` ведутся собственные разработ‑
ки в новых направлениях сенсорики;

`` компания технически перевоору‑
жается, оснащается самым современ‑
ным технологическим оборудованием, 
укрепляется новыми специалистами 

с учетом возникших новых рыночных 
и технологических задач;

`` основу научно-производствен‑
ного предприятия составляет коллек‑
тив специалистов, профессионалов;

`` сотрудник компании с готовно‑
стью отдает предприятию свой квали‑
фицированный труд, опыт и знания, 

Датчики челябинской компании СКБ «Индукция» 
для автоматизации любых производств

Рис. 1. Датчики СКБ «Индукция» для контроля линейных положений
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предприятие выстраивает социальную 
политику для своих работников и за‑
ботится о коллективе.

СКБ «Индукция» специализи‑
руется на производстве датчиков 
положения, датчиков приближения 
и устройств промышленной автома‑
тики на основе этих датчиков. Рабочие 
дистанции различных типов датчиков 
положения, возможные контролируе‑
мые углы для энкодеров представлены 
на рис. 1 и 2.

Компания производит датчики 
положения и  приближения обще‑
промышленного назначения, а также 
датчики положения с особенностями 
эксплуатации:

`` для низких температур до –55 °C;
`` для высоких температур до 

+105 °C;
`` для высоких давлений до 500 бар;
`` для подводного применения 

с глубиной до 30 м;
`` с защитой корпуса IP67, IP68;
`` для взрывоопасных зон;
`` для химически агрессивных сред;
`` для повышенных вибраций;
`` по специфическому техническо‑

му заданию заказчика.
Основное назначение датчиков 

положения состоит в измерении фак‑
тического положения объекта в про‑
странстве. Под термином «положе‑
ние» следует понимать:

`` место рабочего органа машины, 
исполнительного механизма в одно-, 
двух- или трехмерном пространстве;

`` дистанцию от активной (базо‑
вой) поверхности датчика до объек‑
та измерения;

`` расстояние между объектами;
`` пройденный путь объекта;
`` габаритные размеры объекта (на‑

пример, толщина, длина);
`` уровень жидкости или сыпуче‑

го вещества относительно краев ем‑
кости или дна;

`` простое обнаружение объекта 
в заданной зоне (именно факт обна‑
ружения, даже без вычислений, ука‑
занных в пунктах выше);

`` множество иных технологичес‑
ких задач вычисления положения.

Всё это – задачи для датчиков по‑
ложения и  датчиков приближения, 
задачи автоматизации.

Датчики СКБ «Индукция» могут 
измерять положение отдельных под‑
вижных звеньев объекта в  линейно-
поступательном или вращательно-
угловом перемещениях. Например, 
поступательное перемещение звена 
измеряется линейным датчиком по‑
ложения – индуктивным, ультразву‑
ковым, ёмкостным; угловое переме‑
щение звена измеряется датчиком угла 
поворота RAS01.

Датчики положения могут рабо‑
тать на различных принципах, таких 
как оптический, магнитный, индук‑
тивный, ёмкостный, ультразвуковой. 
Каждый принцип работы имеет свои 
преимущества и ограничения. Выбор 
типа датчика положения зависит от 
требований и условий конкретного 
применения.

Сенсорика, ее качество – крае‑
угольные камни машиностроения, ав‑
томатизации и машинного производ‑
ства в целом. На наш взгляд, совсем не 

случайно совпадение таких цифр: не‑
мецкая сенсорика занимает 20 % ми‑
рового сенсорного рынка, а немецкое 
станкостроение занимает те же 20 % 
мирового рынка станкостроения. Де‑
лайте выводы, коллеги, о надобности 
современной сенсорики для России.

Успех на насыщенном и весьма 
конкурентном рынке ожидает лишь 
качественный товар, изделие, устрой‑
ство, датчик. Изделие с посредствен‑
ным качеством мало интересует по‑
требителей и поэтому обречено.

Компания СКБ «Индукция» рас‑
сматривает качество как весьма ши‑
рокую, многогранную, многоуровне‑
вую, но, безусловно, решаемую задачу. 
Это подтверждает 20‑летний опыт 
работы. Под качеством компания по‑
нимает не только значимый процент 
выпуска годных изделий, хотя и это 
существенно, но и большой комплекс 
научно-технических и  организаци‑
онно-финансовых шагов для выхода 
на новый технологический уровень – 
шагов компании СКБ «Индукция», 
выполняемых в содружестве с госу‑
дарственными органами, университе‑
том, банками и специализированны‑
ми компаниями.

Рис. 2. Технические возможности магнитных однооборотных энкодеров RAS01 компании СКБ «Индукция» в задачах 
контроля углов поворота: а – внешний вид энкодера; б – возможные диапазоны измерения углов;  

в – условное графическое обозначение датчика
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