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Тема № 1. Системы автоматики в ЖКХ

Рачительное использование 
энергетических ресурсов, эконо­
мия каждого ватта и джоуля – уже 
давно и бесповоротно норма нашей 
жизни. Все прогнозы на будущее 
только подтверждают сегодняш­
ние тенденции, а следовательно, 
экономить придется все больше 
и  эффективней. Но экономия бы­
вает разной: можно ограничить по­
требление до минимума, а можно 
более разумно пользоваться необ­
ходимыми ресурсами, доверив оп­
тимизацию автоматике. Подобная 
автоматика уже сравнительно про­
должительное время работает на 
многих промышленных и жилых 
объектах и в некоторых случаях по­
зволяет экономить до трети потреб­
ления тепловой энергии. Данные 
решения хорошо известны специ­
алистам в области коммерческого 
энергоучета и сокращенно называ­
ются БИТП  – блочный индивиду­
альный тепловой пункт.

Блочный индивидуальный теп­
ловой пункт предназначен для 
коммерческого учета воды и теп­
ла, автоматического управления 
отоплением, горячим водоснаб­
жением, системой вентиляции, 

для оптимизации всего процесса 
теплопотребления. При эксплу­
атации систем теплопотребле­
ния, подключенных к автомати­
зированным БИТП, значительно 
экономится тепловая энергия – 
вплоть до 35–40 %.

Снижение общих затрат при 
использовании подобных систем 
осуществляется за счет несколь­
ких факторов: погодной компен­
сации, внесения корректировок в 
режимы работы в зависимости от 
времени суток, использования ре­
жима праздничных и выходных 
дней. Блочный индивидуальный 
тепловой пункт позволяет снижать 
затраты на обслуживание, текущий 
ремонт и профилактику в три раза. 
Межремонтный период по сравне­
нию с абонентским вводом увели­
чивается в четыре раза.

БИТП производства Холдинга 
«Теплоком» имеют значительные 
преимущества в применении по 
сравнению со стандартным тепло­
вым пунктом. Это и упрощение 
процесса модернизации сущест­
вующих систем теплоснабжения, 
и краткосрочность проведения мон­
тажных работ, и невысокие затраты 

за счет использования готового к 
эксплуатации изделия. Комплекту­
ются БИТП приборами учета про­
изводства Холдинга «Теплоком», 
уже зарекомендовавшими себя на 
российском рынке.

Ключевая особенность испол­
нения БИТП производства ЗАО 
«НПФ Теплоком» – принцип кон­
структора. Каждая секция БИТП 
(отопление, ГВС) монтируется на 
своей раме и может работать само­
стоятельно, как функционально 
законченный продукт. Каждый мо­
дуль агрегатируется в единую сбор­
ку более высокого уровня. Узел 
учета тепловой энергии и входные 
магистрали БИТП имеют единое 
конструктивное решение. Приме­
нение пластинчатых теплообмен­
ников позволяет решать вопросы 
снижения аварийности тепловых 
сетей, а также увязывания внутрен­
них и внешних гидравлических 
систем. Компактность БИТП по­
зволяет минимизировать площадь 
размещения оборудования при со­
блюдении нормативных требова­
ний и удобстве эксплуатации.

В подтверждение всех перечи­
сленных достоинств можно отме­

Блочные индивидуальные  
тепловые пункты. Возможности 
и типовые решения

В 2008  году Холдинг «Теплоком» впервые представил своим заказчикам 
новый продукт – блочный индивидуальный тепловой пункт (БИТП), кото-
рый в настоящее время успешно используется в ходе реализации крупно-
масштабных программ по энергосбережению.

Журнал «ИСУП», г. Москва
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Тема № 1. Системы автоматики в ЖКХ

тить постоянно повышающийся 
спрос на данную позицию в Тор­
говом доме Холдинга «Теплоком». 
В  2011  году крупная партия блоч­
ных индивидуальных тепловых 
пунктов была отправлена в г.  Аль­
метьевск (Татарстан). Поставка 
и   установка оборудования осу­
ществлялись в рамках реконструк­

ции систем теплоснабжения ОАО 
«Альметьевские тепловые сети».

Непрерывное совершенствова­
ние специалистами Холдинга «Теп­
локом» своей продукции позволяет 
потребителям получать отлично 
работающий агрегат за разумные 
деньги. В настоящее время прово­
дится систематизация типовых ре­

шений БИТП, что позволит опреде­
лить их оптимальное число с целью 
дальнейшей оптимизации процесса 
производства и реализации. Преи­
мущество типовых решений для 
заказчика состоит в том, что типо­
вые модули этих установок серий­
ного производства ориентированы 
на определенные, наиболее часто 
встречающиеся технические усло­
вия объекта и комплексное реше­
ние задач. В большинстве случаев 
все технические запросы заказчика 
могут быть реализованы с помощью 
готовых инженерных решений.

Как показала практика, типовые 
решения в БИТП не только удобны, 
но и выгодны для заказчиков. Реа­
лизация подобных решений позво­
лила наиболее оперативно решать 
вопросы комплектации БИТП, что 
способствовало сокращению срока 
поставки оборудования на объект. 
Кроме того, реализация готовых ин­
женерных решений повлияла на во­
просы ценообразования  – типовые 
БИТП по стоимости более доступ­
ны для заказчиков.

При наличии особых техни­
ческих условий на объектах за­
казчика специалисты Холдинга 
«Теплоком» проектируют и  изго­
тавливают БИТП, разрабатывая 
и  применяя индивидуальные ин­
женерные решения.

SS Блочный индивидуальный тепловой пункт производства Холдинга «Теплоком»
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